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Kotareczne, korby 1

GN 000.4

Zestawy sprzegtowe

Stal, do stosowania w kotach recznych bezpiecznych,
tozyskowanie $lizgowe

SPECYFIKACJA

Stal
» Azotowana
» Powierzchnie robocze szlifowane, wzglednie pokryte warstwa PTFE

INFORMACJE

Powtokaz PTFE zapewniaminimalnetarcie pomiedzy powierzchniami
tozyska nawet w przypadku braku odpowiedniego smarowania.
Smarowanie odbywa sie poprzez montowang na piascie kota
smarowniczke i specjalny otwér smarowy w  tulei zespotu
sprzegfowego.

Mocowanie zestawu sprzegtowego jest osiowo zabezpieczone w
piascie kota recznego za pomoca nakretki zaciskowe;.

DANE TECHNICZNE

+ Wiecej informacji o kotach recznych, petnych, bezpiecznych (patrz
strona 133)

» Rowek wpustowy P9 DIN 6885-2 (patrz strona A16)

ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)

- Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)

Rowek wpustowy zgodnie z l
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di dz2 H7 ds ds-0.03 12 £0.1
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Zznaczenie nominalny GN 322 rowkiem maks. érednica@ © woll;u'plas y piasty kota min.
GN 323 wpustowym piasty kota recznZgao H7 recznego
GN 000.4-1-K12 1 1251140 K12 28 17 29 25 285 18119 5 26 4 81
GN 000.4-2-K14 2 140|160 K14 32 21 33 29 325 19120 6 30 4 110
GN 000.4-2-K16 2 140|160 K16 32 21 33 29 325 19120 6 30 4 123
GN 000.4-3-K18 3 200 K18 38 26 39 35 36.5 24 6 36 4 173
GN 000.4-3-K20 3 200 K20 38 26 39 35 36.5 24 6 36 4 190
GN 000.4-4-K22 4 250 K22 45 30 46 41 475 28 12 42 4 349
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



